附件：
一、设备采购数量与技术参数
1、采购双层玻璃反应釜1台，设备应符合以下主要技术参数：
双层玻璃反应釜
	釜内有效容积(L)
	50

	釜体材质
	高硼硅玻璃（膨胀系数3.3）

	整机机架材质
	不锈钢304

	釜盖夹具样式
	扣盖夹

	釜口法兰样式
	法兰带凹槽，配包氟O型圈

	搅拌桨样式
	不锈钢定制搅拌桨

	搅拌棒材质
	316L（镜面抛光）

	搅拌电机
	电机类型
	防爆减速电机

	
	转速调节方式
	防爆变频调速

	
	额定功率（W）
	750

	
	转速调节范围(rpm)
	50 ~ 600

	釜盖开口样式及配套配件
	搅拌口
	60# 平口法兰
	配合金机械密封

	
	温度口
	DN25球磨法兰口
	配数显温度计

	
	冷凝口
	DN40球磨法兰口
	配双冷凝器冷凝装置

	
	回流口
	DN25球磨法兰口
	配液封回流装置

	
	通气口
	DN25球磨法兰口
	配针型阀通气接头

	
	固体加料口
	80#平口法兰
	配四氟盖

	
	加料口
	DN25球磨法兰口
	配针型阀通气接头

	
	加料口
	DN25球磨法兰口
	配针型阀通气接头

	釜内使用压力（Mpa）
	-0.1 ~ 0

	釜体温差瞬时限值（℃）
	≤ 80

	真空度（MPa）
	≥ -0.098

	釜体进出液循环接口
	44 mm法兰口

	放料阀
	无积液斜式放料阀，侧出口距地500 mm

	温度传感器
	PT100探棒外包四氟乙烯位置到8L液位处

	电源
	220 ~ 240V，50/60Hz

	备注
	整机高度不超过2.5米，框架与高低温配合


2、采购高低温一体机1台，设备应符合以下主要技术参数：
高低温一体机
	温度范围
	-20°C~ 200℃

	温度精度
	±1℃

	温度分辨率
	0.1 K

	控制
	PID模糊控制器

	设备内控温容积
	5.5 L

	膨胀槽容器
	17 L

	加热功率
	7.5 KW    

	制冷功率(100°C)
	9 KW

	制冷功率(0°C)
	9 KW

	制冷功率(-15°C)
	7 KW

	制冷功率(-25°C)
	5 KW

	循环泵最大流量
	35 L/min   

	循环泵最大压力
	0.8bar

	进出液接口尺寸
	DN-20

	温度探头
	PT100    

	冷却方式
	风冷    

	蒸发器
	板式冷热交换器

	制冷剂
	R404A

	管路材质
	SUS304

	膨胀槽材质
	SUS304

	最大总功率
	8 KW

	电源
	380V；50HZ


二、售后服务
仪器设备自购买之日起非人为损坏一年保修。如遇产品故障，供应商应在接到通知后一小时内给与电话技术指导，如无法解决供应商将安排技术人员上门维修。

