


层叠挤出设备配套用实验室造粒生产线参数指标
为适应研究院现有叠层设备的造粒需要，须采购层叠挤出设备配套用实验室造粒生产线，要求该设备可与研究院现有叠层设备的模头配套，并可应用于PP、PE、PA、TPU、PET等高分子材料的造粒。具体参数指标如下：

	一.使用条件
	

	电  源
	380V, 三相, 50HZ(380V, 3PHASE, 50HZ)

	塑料原料
	PP、PE、PA、TPU、PET等

	拉条数量
	4根

	生产线产量（理论值）
	3-15kg/H 

	二.供货范围、生产线主要设备组成和配置

	单螺杆挤出机
	1台

	2．造粒模具
	1套

	3、水槽（不锈钢）
	1台

	4、切粒机
	1台

	5、连接体（保温）
	1个

	6、电器控制系统
	1套

	三.生产线各设备和部件的详细规格

	1、单螺杆挤出机

	机筒螺杆直径
	Φ35±0.5mm

	螺杆长径比
	9：1

	机筒螺杆材料
	38CrMoAlA

	机筒加热方式
	电加热

	电机型式
	变频电机

	电机功率
	≥5.5kw

	调速方式(Speed adjusting)
	变频调速

	2、模具
	

	模具材料
	45钢

	拉条数量
	4

	3、水槽
	

	水槽材料
	不锈钢制作

	水槽长度
	2.4±0.5m

	水槽托辊
	移动式

	4、切粒机
	

	电机功率
	≥0.75kw

	最大产量
	15kg/h

	5、连接体-保温
	

	连接体
	45钢

	表面处理
	镀铬

	加热方式
	电加热

	温度控制
	温控表

	6、电器控制系统
	

	含变频器、温控表、接触器、转速表等器件，可满足设备温度、转速等参数需要。

	7、安全防护
	

	电力指示灯，开停开关，紧急停止按钮，电箱全部配好

	标识：传动和有安全隐患的地方全部采用标记，做好标识，使操作工一目了然

	

	服务及售后要求

合同签订之日起60日内供货并安装、调试完毕，保障设备的顺利运行，同时须对我院人员进行相关培训，确保能独立熟悉使用该设备。运输、安装、调试过程中发生的一切费用由供应商承担。

	五、付款方式：验收合格后一次性付清全款。

	六、保修期：免费保修壹年（正常使用期間，非消耗品零配件）
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